2.4 RIPETIZIONE ANGOLARE DI UNA PARTE DI PROFILO
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[RIPETIZIONE ANGOLARE DI UNA PARTE DI PROFILO
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[origine 1 nel piano
[richiama utensile 12
[dati tecnologici
[posizionamento rapido
[discesa

[fresa raggio 2

[attacco circolare a sinistra di C1
[label 1 inizio ciclo ripetitivo

[origine temporanea ruotata P1 gradi
[C1

[R3

[L1

[R-3

[L2

[R3

[salta alla label 1 per 7 volte
[ritorno all’'origine principale
[C1

[uscita circolare sul punto
[risalita

[fine programma



