1.15 LAVORAZIONI IN MIRROR

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10
N11
N12
N13
N14
N15
N16
N17
N18
N19

[LAVORAZIONI IN MIRROR
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[origine 1 nel piano
[richiama utensile 11

[dati tecnologici

[chiamata sottoprogramma 1
[mirror X

[mirror Y

[mirror X Y

[fine programma

[inizio sottoprogramma
[posizionamento rapido
[discesa

[contornitura

[risalita
[fine sottoprogramma



