1.13 CURVA PER PUNTI APERTA
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[origine 1 nel piano
[richiama utensile 8

[dati tecnologici

[fresa raggio 5
[posizionamento rapido
[discesa

[utensile a sinistra del pezzo
[inizio curva per punti

[punti della curva

[ultimo punto della curva
[chiusura correzione raggio
[risalita

[fine programma
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